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“ EPI ® CIRCON LS1 DURCHFUHRUNG A6
A@ CIRCON LS7 Bushing A6
c Ils REG.-Nr. B25 g
AnschluBquerschnitt /| - nach UL / According to UL Sealingng Fwing g Socketcontocts  Ineustonsedy  Fousing
Wire gauge max. Strom /max. current [A]
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Kontakte / Contacts

*5+PE: % 3+PE+4

AWG 14 22 22 30mm  35mm
Adern fiir 2 mm Kontakte um 5 mm kiirzen
AWG16 12 12 cores for 2mm contacts have to be shortened 5 mm

AWG18 13 13

Crimpzange einstellen
Adjust crimping tool
AWG 20 9 9 @ @ * %
—

AWG 22 5 5 "W
1 mm %
Kontakte / Contacts Crimpzange/ Crimping too/ 11148000

AWG 18 _ 7 Locator/Locator 11148300
Buchsenkontakte /
Up to LSt Socket contacts
AWG 26 - 1
/ ¥ @ 1 mm 2 mm

Abisolierlange unabhangig vom Kabelquerschnitt
Stripping length independent from cable diameter

auf / open Abisolierlange /

6,5 8
Stripping length| =’ mm mm

NICHT UNTER LAST STECKEN ODER TRENNEN
NOT FOR CURRENT INTERRUPTION
, NE PAS UTILISER POUR COUPER LE COURANT |
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_@_ Demontage /

Dismantling

Ein Unternehmen der Lapp Gruppe

EPIC® CIRCON Rundsteckverbinder / EPIC® CIRCON Circular connectors

Crimpzangeneinstellung / Crimping tool setting

Kontakt / Contact Einstellungen / Settings
Typ Art. Nr. mm? AWG | 11148000 11148300
0,50 22 1,15
LS 1Bf.:D/AS 74034600 0,75 20 1,20
Buchse / T00 " 4
Female 2 mm 74034601 , 1,30
Hyperboloid 1,50 16 1,50
2,50 14 1,65
0,14 26 0,80
LS 1Bf.:D/AS 74033500 0,34 24 0,90 >~
Buchse / 0,50 22 3* | &
Female 1 mm 74033501 , 1,10 o
Schlitz / Siot 0.75 20 1,15 g3
1,00 18 1,20 o 3
0,14 26 0,80 5 §
LS 1Bf.: D/A6 ®
/ 74034500 0,34 24 0,90 S g
Buchse / 550 > . 3« | § 8
Female 1 mm 74034501 ) 1,10 5 §
Hyperboloid 0,75 20 1,15 ISR
1,00 18 1,15 * 8
Montageausschnitt 46
Panel cut-out A6
CD’LQ 01
oo
&
M25 (4x)
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Skala in mm / scale in mm
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